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The embossing machine to emboss sheet film j^tQ. i 

(4). at a sheet-fed printing press, has a horizontal 



moving embossing die (10) under the printing 
cylinder (12) between the film supply roll (5) and 
the cylinder to draw out a length of film. After 
embossing, the embossed film is taken under or 
through a passage in the die to be rewound. The 
supply roll and winder are on the side of the 
heated die away from the printing cylinder. The 
film is laid without tension on the die. 
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@ Pragemaschine fur Pragefotien 

@ Diese Erfindung befasst sich mit elner Pragemaschine 
fur Pragefolien (4), mit einem horizontal unter einen 
Druckzylinder (12) verfahrbaren Pragestempel (10), wobei 
die Pragefolie (4) mit einer Vorschubeinrichtung, die zwi- 
schen Stempel (10) und Vorratsrolle (5) fur die Folie (4) an- 
geordnet ist, von der Vorratsrolle (5) abgezogen und dem 
Stempel (10) zugefuhrt wird. Nach dem Pragevorgang 
wird die unter oder durch einen entsprechenden Durch- 
bruch im Stempel (10) zuruckgefiihrte Folie von einer Auf- 
wlckeleinrichtung wieder aufgenommen, wobei Vorrats- 
rolle (5) und Aufwickeleinrichtung an der dem Druckzylin- 
der (12) abgewandten Seite des beheizbaren Stempels 
(10) angeordnet sind. Die Vorschubeinrichtung ermog- 
Itcht die spannungsfreie Positionierung der Pragefolie (4) 
auf dem Stempel (10). 
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Beschreibung 

I. Anwendungsgebiet 

[0001] Die Erfindung bezieht sich auf eine Prageraaschine 5 
mit einem Druckzy Under und einem horizontal unter den 
Druckzylinder verfahrbaren Stempel, wobei zwischen 
Stempel und Druckzylinder eine Pragefolie sowie das zu be- 
druckende Material angeordnet ist. Die Pragefolie wird von 
einer VorratsroUe abschnittsweise abgezogen und ist uber 10 
den Stempel gefuhrt. Nach dem Pragevorgang wird die be- 
nutzte Folie von einer Aufwickeleinrichtung aufgenommen, 
wobei VorratsroUe und Aufwickeleinrichtung an der dem 
Druckzylinder abgewandten Seite des Stempels angeordnet 
sind. 15 

n. Technischer Hintergrund 

[0002] Pragemaschinen, auch fur Heifipragefolien, sind 
seit langem bekannt und gcbrauchlich. Ihr grundsatzlicher 20 
Aufbau umfasst einen ortsfest in der Pragemaschine urn eine 
horizontale Achse drehbar gelagerten Druckzylinder sowie 
einen horizontal zwischen einer Anfangs- und einer Endpo- 
sition hin- und her verschiebbaren Pragestempel. 
[0003] ZumBedruckenoderPrageneineshierfurgeeigne- 25 
ten Materials, wie Papier, Karton oder einer weiteren Kunst- 
stofffolie, ist die iiblicherweise wenige fi-Meter dicke Prage- 
folie derart auf dem Stempel angeordnet, dass sie dessen 
Oberflache im wesentlichen voUstandig uberdeckt. Beim 
Einzug des Stempels unter den Druckzylinder wird das Mu- 30 
ster der Pragefolie vom Stempel auf das zu bedruckende 
Material, das ebenfalls den Stempel iiberdeckend angeord- 
net ist, ubertragen. Die Beschickung mit unbedruckten oder 
bedruckten Bogen in standardisierten GroBen wie 64 x 
90 cm, 57 X 82 cm oder 57 x 77 cm ist an sich bekannt. Der 35 
Stempel selbst ist beispielsweise auf Rollen oder Walzen, 
die in Schienen o. dgl. gefuhrt sind horizontal, relativ zum 
Druckzylinder verfahrbar gelagert. Der Stempel wird z. B, 
mit einer entsprechend gesteuerten Hydraulik verfahren. 
[0004] Die Pragefolie wird von einer VorratsroUe ab- 40 
schnittsweise, d. h. der Lange des zu bedruckenden Bogens 
entsprechend, abgewickeU und auf dem Stempel positio- 
niert. Nach dem Pragevorgang wird die benutzte Folie von 
einer Aufwickeleinrichtung, vorzugsweise in Form einer 
leeren RoUe, wieder aufgenommen. 45 
[0005] Zur Reduzierung der Standzeiten von Pragema- 
schinen ist bekannt, die Vorrats- und Aufwickekolle an der 
dem DruckzyUnder abgewandten Seite des verfahrbaren 
Stempels anzuordnen. Damit konnen RoUen gro6eren 
Durchmessers mit entsprechend langeren FoUenbahnen ver- 50 
wendet werden. Dabei verlauft die PragefoUe von der \for- 
ralsroUe uber den Stempel und ist an der dem DruckzyUnder 
zugewandten Seite des Stempels iiber eine Umlenkeinrich- 
tung, vorzugsweise in Form einer um eine weitere horizon- 
tale Achse drehbaren Walze, umgeleokt und verlauft unter- 55 
halb oder in einem im Stempel vorhandenen Durchbruch 
wieder auf die dem DruckzyUnder abgewandte Seite des 
Stempels zuriick, wobei die Aufwickeleinrichtung in Ver- 
schieberichtung des Stempels gesehen hinter der \forrats- 
roUe angeordnet ist. 60 
[0006] Der Vorzug der Folienbahn erfolgt uber eine Vor- 
zugswalze und eine Anpresswalze, zwischen denen die Fo- 
Uenbahn verlauft und eingeklemmt ist. Die Vorzugs walze ist 
im Bereich der Aufwickeleinrichtung, im wesentUchen un- 
tcrhalb davon, angeordnet Wenn sich der Stempel in einer 65 
ersten Position befindet, in der er unter dem DnickzyUnder 
hervorgezogen ist, wird ein FoUenabschniu entsprechend 
der Lange des zu pragenden Abschnitts mit der Vorzugs- 
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walze von der VorratsroUe abgezogen und mit Hilfe einer an 
sich bekannten Steuer- und Regelelekm^nik uber dem Stem- 
pel ausgerichtet. Dabei konnen an der FoUe auch Markie- 

rungen angebracht sein, die z. B. von optischen Sensoren er- 
fasst und die Messwerte zur Positionierung verwendet wer- 
den. Zum Drucken oder Pragen wird der Stempel in seine 
zweite Position unterhalb des DruckzyUnders verfahren, 
wobei durch den Anpressdruck des DruckzyUnders auf die 
Flache des Stempels das Muster oder Profil der FoUe auf ei- 
nen Papier- oder Kartonbogen ubertragen wird. ZusatzUch 
kann der Stempel mit einer Heizeinrichtung versehen sein, 
um den Stempel und damit die PragefoUe auf bis zu 200°C 
zu erhitzen, um einen KlebstofF an oder auf der PragefoUe 
zu aktivieren und damit das Prageergebnis zu verbessem. 
[0007] NachteiUg bei dieser Anordnung von VorratsroUe, 
Aufwickeleinrichtung sowie des im Bereich der Aufwickel- 
einrichtung angeordneten Vorzugs der PragefoUe ist, dass 
die FoUenbahn mit der Vorzugseinrichtung von der Vorrats- 
roUe abgewickeU, iiber den Stempel gefuhrt und unterhalb 
des Stempels wieder zuriick zu einer Aufwickeleinrichtung 
verlauft. Da die Vorzugseinrichtung, z. B. zwei elektromo- 
torisch antreibbare, mit ihrer Mantelflache unmittelbar an- 
einanderliegende Walzen, unterhalb der AufwickelroUe an- 
geordnet sind, ist die freie Lange der FoUenbahn zwischen 
VorratsroUe und Vorzugseinrichtung sehr groB. Die von der 
Vorzugseinrichtung auf die FoUenbahn ausgeiibte Zugspan- 
nung fuhrt zumindest zu elastischer Langenausdehnung des 
FoUenmaterials. Insbesondere bei der Aufheizung der auf 
dem Stempel aufliegenden FoUe tritt eine zusatzUche, ther- 
misch bedingte Langenausdehnung auf. Aufgrund der zu- 
satzUch in der FoUe herrschenden Zugspannung kann die 
absolute Langenanderung der FoUenbahn nicht exakt vor- 
herbestirmnt werden. Auch die Kompensation dieser Lan- 
genausdehnung, beispielsweise mit einem geringeren Vor- 
zug bzw. dem Abwickeln eines entsprechend verkurzten Fo- 
Uenabschnitts von der VorratsroUe, kann diesen EfiFekt nicht 
mit hinreichender Genauigkeit ausgleichen. Aufgrund der 
Zugspannung ist auch die Positionierung der FoUe selbst vor 
dem Pragevorgang auf dem Stempel nur mit mangelnder 
Prazision mogUch. Da die FoUe iiber den Stempel gezogen 
wird, sind aufgrund der elastischen Dehnung des FoUenma- 
terials Abweichungen von SoUpositionen, die z. B. anhand 
von Markierungen an FoUe und Stempel ermiltelt werden, 
nicht zu vermeiden. Beendet die Vorzugswaize den Einzug, 
findet aufgrund der Elastizitat des FoUenmaterials immer 
eine geringfiigige Verschiebung des auf dem Stempel auflie- 
genden FoUenabschnitts statt, der auch iiber eine vorausbe- 
rechnete Kompensation niemals voUstandig auszugleichen 
ist. AuBerdem tritt der sogenannte Effekt des "Nachfahrens" 
auf, d. h. die VorratsroUe dreht sich, wenn auch nur gering- 
fugig, z. B. augrund ihrer MassenU-agheit, bei Beendigung 
des Vorzugs weiter, wobei ein zusatzUcher FoUenabschnitt 
abgewickelt wird. 

m. DarsteUung der Erfindung 

a) Technische Aufgabe 

[0008] Der Erfindung Uegt die Aufgabe zugrunde, eine 
Pragemaschine ftir PragefoUen derart zu gestalten, dass die 
Ausricbtung der PragefoUe auf dem verschiebbaren Stempel 
mit erhohter Genauigkeit erfolgL Zudem soU angestrebt 
werden, dass das FoUenmaterial in der Pragemaschine, ins- 
besondere im Bereich des Stempels und des Pragens, keiner 
Zugsparmung unterUegt, somit nicht gedehnt wird sowie das 
Nachfahren der FoUenbahn von der N^rratsroUe weitestge- 
hend unterdriickt ist 
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b) Losung der Aufgabe (Erfindung) 

[0009] Diese Aufgabe wird erfindungsgemaB durch eine 
Pragemaschine zum Drucken und/oder Pragen einer Prage- 
folie gemaB dem Patentanspruch 1, insbesondere durch die 5 
kennzeichnenden Merionale, gelost. 
[0010] Der Kemgedanke der Erfindung besteht darin, dass 
eine Vorschubeinrichtung vorhanden ist, die zwischen Vor- 
ratsrolle und Stempel angeordnet ist. Mit dieser Vorschub- 
einrichlung wird die Folienbahn von der Vorratsrolle abge- lO 
wickelt und dem Stempel zugefiihrt, Dabei besteht der 
grundlegende Unterschied zu herkonimlichen Pragemaschi- 
nen darin, dass die Folienbahn nicht iiber den Stempel gezo- 
gen, sondem von der Vorschubeinrichtung iiber den Stempel 
geschoben wird. Das bedeutet, dass die Folic durch die Vor- 15 
schubeinrichtung, die wie spater in der Beschreibung noch 
dargestellt ausgefuhrt sein kann, von der Vorratsrolle abge- 
wickelt und auf den Stempel geschoben dort an entspre- 
chenden Markierungen positioniert wird. Die Abfiihrung 
der vcrbrauchten Abschnitte der Foliaibahn an der dem 20 
Druckzylinder zugewandten Seite des Stempels sowie das 
Aufwickeln mit einer Aufwickeleinrichtung in Form einer 
leeren Rolle erfolgt in an sich bekannler Weise, vorzugs- 
weise mit Umlenkung der Folie und Hindurchfiihrung unter 
dem Stempel. 25 
[0011] Der Vorteil der Erfindung besteht darin, dass auf- 
grund des Vorschubs der Folienbahn auf den Stempel keine 
Zugspannung im Folienmaterial auftritt, Daher kann es 
keine Dehnung in der Folie in Langsrichtung geben. Auch 
das Nachfahren der Folienbahn von der Vorratsrolle ist mit 30 
der Anordnung der Vorschubeinrichtung weitestgehend un- 
terbunden, da das Folieimiaterial gemaB einer in der Be- 
schreibung weiter hinten beispielhaft dargestellten Ausge- 
staltung zwischen Vorschubwalzen der Vorschubeinrichtung 
gehalten ist und genau in gewunschtem MaBe von der \for- 35 
ratsrolle abge wickelt und, iiber den Stempel geschoben 
wird. Dreht sich die Vorratsrolle unter Umstanden dennoch 
geringfugig zu weit, so wird der dadurch zusatzlich abge- 
wickelte Folienabschnitt von der Vorschubeinrichtung nicht 
zum Stempel bin weitertransportiert. 40 
[0012] . Von der Vorschubeinrichtung wird lediglich auf 
den Abschnitt der Folienbahn zwischen Vorratsrolle und 
Vorschubeinrichtung eine Zugspannung ausgeObt. Die 
Lange dieses Abschnitts ist gemaB vorliegender Erfindung 
wesentlich kiirzer als die Lange des gezogenen FoUenbahn- 45 
abschnitts zwischen der Vorratsrolle und der Vorzugsein- 
richtung bisher bekannter Pragemaschinen. Daher treten 
(prakusch) keine unerwunschten reversiblen oder irreversi- 
blen Langenausdehnungen in der Pragefolie auf, Zudem 
wird die Pragefolie nunmehr mittels der Vorschubeinrich- 50 
tung dem Stempel zugefiihrt und ausgerichtet, anstatt wie 
bei bisherigen Pragemaschinen von einer in Zugrichtung 
hinter dem Stempel angeordneten Vorzugseinrichtung von 
der Vorratsrolle kommend iiber den Stempel gezogen. Somit 
ist die ungenaue Ausrichtung bzw. mit groBen Toleranzen 55 
behaftete Positionierung des jeweiligen Abschnittes der Fo- 
lie auf dem Stempel aufgrund einer im Material herrschen- 
den Zugspannung und die damit verbundenen Langenande- 
rung vermieden. 

[0013] Vorteilhafte Ausgestaltungen der Erfindung sind 60 
Gegenstand der Patenlanspriiche 2 bis 9. 
[0014] Vorzugsweise ist die Vorschubeiiuichlung eine 
Vorschubwelle mit einer zugeordneten Anpresswalze, deren 
jeweilige Drehachsen parallel zu den Drehachsen des 
Druckzylinders sowie der Vorratsrolle ausgerichtet sind. Die 65 
Anpresswalze ist beispielsweise iiber eioen Federmecbanis- 
mus mit einem Abschnin ihrer Mantelilache an die Vbr- 
schubwelle gepresst und die Folienbahn in diesem Beriih- 
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rungspunkt zwischen Vorschubwelle und Anpresswalze 

schlupffrei gehalten. Insbesondere ist die Vorschubwelle 
elektromotorisch antreibbar, wobei der Anlrieb mit einem 
separaten Elektromotor erfolgt, oder die Welle uber ein zu- 
satzliches Getriebe mit dem Antriebsmotor flir Druckzylin- 
der und/oder Vorratsrolle in Wirkverbindung steht. Die Vor- 
schubwelle wickelt einen Folienabschnitt gewiinschter 
Lange von der Vorratsrolle ab und schiebt ihn iiber den 
Stempel in die gewiinschte Position auf selbigen. Die exakle 
Ausrichtung der Folie bzgl. des Stempels kann mit an sich 
bekannten Markierungen an Folie und/oder Stempel sowie 
entsprechenden Sensoren und einer Steuerelektronik erfol- 
gen. Die Pragefolie ist entweder unmittelbar zwischen Vor- 
schubwelle und Anpresswalze gefiihrt, oder die Pragefolie 
umlauft zuerst die Anpresswalze und dann die Vbrschub- 
welle, so wie in der zugehorigen Zeichnung dargestellt. In 
dieser Ausfuhrung ist der Schlupf der Folie durch die Haft- 
reibung an den jeweiligen Mantelflachen von Walze und 
Rolle zusatzlich reduziert Als Materialien fiir die Mantel- 
flachen von Walze und Rolle sind die in der Pragemaschi- 
nentechnik iiblichen HartkunststofFe oder Gummis vorge- 
schlagen, die in vergleichbaren Vorrichtungen dem Fach- 
mann bekannt sind. 

[0015] Die zusatzliche Ausslattung der Pragemaschine 
mit einer Umlenkungseinrichtung zwischen \forschubein- 

richtung und Stempel erlaubt es, die Pragefolie dem Stempel 
in fluchtender Ausrichtung zur Stempeloberflache zuzufiih- 
ren. Die Umlenkeinrichtung besteht aus zwei iibereinander 
angeordneten, zueinander beabstandeten Umlenkrollen, 
zwischen denen die Folienbahn verlauft. Der gegenseitige, 
vertikale Abstand der Mantelflachen der Umlenkrollen kann 
dabei derart gewahlt sein, dass die Folie lediglich an einer 
der Mantelflachen der Rollen unmittelbar anhegt, die Prage- 
folie also zwischen den Rollen gefiihrt und nicht gehalten 
wird. 

[0016] Zusatzlich kann die Umlenkeinrichtung hohenver- 
steUbar ausgefiihrt sein, um den unmittelbar vor dem Stem- 
pel befindlichen Abschnitt der Pragefolie, in Vorschubrich- 
tung gesehen, eine geringfugige Neigung abwarts zu verlei- 
hen, d. h. der vertikale Abstand zwischen Pragefolie und 
Stempel ist an der dem Druckzylinder abgewandten Seite 
groBer als an der dem Druckzylinder zugewandten. Die Hd- 
henverstellbarkeit der Umlenkeinrichtung, bzw. die vorge- 
nannte Neigung des zugefuhrten Abschnittes der Pragefolie 
kann auch dazu verwendet werden, die bei dem Pragevor- 
gang erwarmte Folie nach dem Pragevotgang, also bei soge- 
nannten Riicklauf des Stempels, vom Stempel nach oben ab- 
zulosen. 

[0017] Die Materialwahl der Rollen kann wie oben be- 
schrieben erfolgen. 

[0018] Vorteilhaft ist vorgesehen, die Aufnahme der Vor- 
ratsrolle mit einem zusatzlichen Antrieb zu versehen, der 
das Abwickeln bzw. die Zufiihrung der Folie zur Vorschub- 
einrichtung bzw. zum Stempel erleichtert Besonders bei ei- 
ner neuen, schweren Vorratsrolle mit einer im wesentlichen 
noch vollstandig aufgewickelten Folienbahn ist dies von 
Vorteil. 

[0019] Mit dem Antrieb der Vorratsrolle wird zudem die 
von der Vorschubeinrichtung auf den vor selbiger befindli- 
chen Abschnitt der Folienbahn noch ausgeiibte Zugspan- 
nung zum Abwickeln reduziert bzw. vermieden, so dass 
auch schon hier keine bzw. nur eine vemachlassigbare, re- 
versible Langsbeanspruchung dieses kurzen Abschnittes der 
Folienbahn auftritt 

[0020] In gleicber Weise kann auch die Aufwickeleinrich- 
tung angetrieben sein, um die benutzte, vom Stempel hin- 
weg geschobene Folienbahn auf eine anfangs leere Aufwik- 
kelrolle aufzuwickeln. Dabei wird von der angetriebenen 
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Aufwickelvorrichtung keine signifikante Zugspannung auf 
die Folienbahn mit den oben beschriebenen nachteiligen 
Auswirkungen ausgeiibt, sondern nur die benutzte Folien- 
bahn nachgezogen, so dass selbige auf ihrem Weg von dem 
Stempel bis zur Aufwickelrolle nicht durchhangt und sich 5 
somit stets innerhalb des ihr zugeordneten Bereiches be- 
wegt. 

[0021] Der jeweilige Antrieb von Vorratsrolle und Auf- 
wickeleinrichtung iiber einen Elektromotor sowie die zur 
Vorschubeinrichtung synchrone Ansteuerung des Motors 10 
kann mit einer beliebig auslegbaren Steuerelektronik sowie 
Sensoren zur Uberwachung der Spannung in den verschie- 
denen Bereichen der Folienbahn vom Fachmann ausgefiihrt 
werden. 

[0022] Zur Regulierung der Straffheit der benutzten Fo- 15 
lienbahn ist, in Vorschubrichtung der Folienbahn gesehen, 
kurz vor der Aufwickelrolle, d. h. in dem Bereich der Prage- 
maschine zu dem das unter dem Stempel hindurchgefiihrte, 
benutzte Folienmaterial zuriickgefuhrt ist, ein Folienspei- 
chcr in Form einer drehbar gelagerten Wippe mit zwei an 20 
der Wippe drehbar gelagerten Walzen vorhanden. Dabei 
sind die Drehachsen der Walzen jeweils an den Enden der 
Wippenarme angeordnet. Die Wippe ist entgegen einer Fe- 
derkraft vorgespannt. Bei Erhohung der Zugspannung in der 
Folienbahn wird die Wippe um ihre Drehachse verdreht, um 25 
einen Langenausgleich in der Folienbahn und damit eine 
Reduzierung der Zugspannung herbeizufiihren. Nimmt die 
Zugspannung ab, wird die Wippe durch die auf sie einwir- 
kende Federkraft in entgegengesetzter Richtung verdreht, 
um die Lange des Folienabschnitts, der diese Walzen teil- 30 
weise umschlingt, zu verlangem. Die Federkraft kann mit 
einer tangential am Umfang einer mit der Drehachse der 
Wippe fest verbundenen Scheibe angreifenden Zugfeder auf 
die Wippe ausgeiibt werden. Altemativ dazu kann eine ko- 
axial zur Drehachse der Wippe angeordnete Spiralfeder die 35 
erforderliche Federkraft ausiiben. 

[0023] Der Folienspeicher halt auch die StraflRieit in der, 
der Aufwickeleinrichtung zu zufuhrenden Folienbahn 
selbsttatig konstant. Zusatzlich kann von der Wippe ein 
Steuersignal in Abhangigkeit der momentanen Verdrehung 40 
der Wippe um ihre horizontale Achse an den Antriebsmotor 
der Au^vickeleinrichtung abgegeben werden. Ninunt die 
Zugspannung beispielsweise ab, d. h, wird die Wippe von 
der Feder verdreht, beginnt das Aufwickeln auf die Aufwik- 
keleinrichtung. Bei Zunahme der Zugspannung, d. h. wenn 45 
die Wippe entgegen der Federkraft verdreht wird, wird das 
Aufwickehi beendet. 

[0024] Um mehrere, auch unterschiedliche Folien gleich- 
zeitig auf Papier oder Karton pragen zu konnen, sind die Be- 
reiche der FoUenhalterung und -fiihrung der Prageraaschine 50 
gemaB einer Weiterung segmentierbar. Das bedeutet, dass 
z. B. fur vier verschiedene Folien die Vorratsrolle, die Vor- 
schubeinrichtung, die Aufwickeleinrichtung und gegebe- 
nenfalls auch die Oberflache des Stempels, in Vorschubrich- 
tung der Folienbahn gesehen, in mehrere, vorzugsweise in 55 
vier, nebeneinander angeordnete Bereiche aufgeteilt ist. Es 
ist nicht erforderlich, dass Vorratsrolle und Aufwickelrolle 
fur jede benachbarte Folienbahn jeweils koaxial angeordnet 
sind Benachbarte Vorrats- und Aufwickelrollen konnen 
auch horizontal und/oder vertikal zueinander versetzt sein, 60 
z. B. so, wie es in den zur Anmeldung gehdrenden Zeich- 
nungen dargestellt ist. 

[0025] Um mit der Pragemaschine Folien und Papier- 
oder Kartonbogen unterschiedlicher Materialstarken verar- 
beiten zu konnen, ist der Stempel hdhenverstell- und arre- 65 
tierbar ausgelegt Damit wird der vertikale Abstand zwi- 
schen der Oberflache des Stempels sowie der Mantelflache 
des vorzugsweise raumfest in der Pk^emaschine eingebau- 
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ten Druckzylinders variiert. In einfacher Weise kann dies 
iiber einen im Stempel in Vorschubrichtung der Folienbahn 
oder senkrecht dazu horizontal verschiebbaren Keil erfol- 
gen, der zumindest iiber eine gegeniiber der Horizontalen 
geneigte Flache verfugt, Er greift an einem plattenfbrmigen 
Element, das mit seiner nach oben weisenden Oberflache die 
eigentliche Stempelflache bildet, von unten an, wobei die 
Unterseite des derart hohenverstellbaren Elements mit einer 
mit dem gleichen Neigungswinkel wie der Keil versehenen 
schragen Rache ausgestattet ist. Die Arretierung des Keils, 
um den Stempel in einer gewiinschten Hohe festzulegen, 
kann vom Fachmann in beliebiger Weise realisiert werden. 
[0026] Zur Beheizung des Stempels ist vorgeschlagen, 
dass im inneren des Stempels Heizdrahte angeordnet sind, 
die mit der an ihnen abfallenden elektrischen Leistung er- 
hitzbar sind. Die zusatzliche Ausstattung mit Temperatur- 
flihlem sowie einer Steuerung zur Regulierung der Heizlei- 
stung ist an sich bekannt. Insbesondere ist vorgeschlagen, 
dass auf der von einer Folic uberdeckten Rache des Stem- 
pels zwei Heiz-Gruppen, mit jeweils drei maandriercnd an- 
geordneten Heizdrahten, spiegelbildlich zueinander hegend, 
vorgesehen sind, wobei die Rachendichte der Heizdrahte in 
Vorschubrichtung der Folienbahn gesehen, in den seitlichen 
Randbereichen geringer ist als im mitderen Bereich. Diese 
Ausgestaltung ist von Vorteil, da die erhohte Heizleistung 
im inneren oder mitderen Bereich aufgrund des gut warme- 
leitende Material des Stempels, im allgemeinen Messing, 
Kupfer oder dergleichen Material, auch auf die Randberei- 
che iibertragen wird, daher ist hier nur eine geringere Heiz- 
leistung notwendig. 

[0027] Vorzugsweise ist die Steuerung zur Bedienung der 
Pragemaschine seitlich an einem Verschwenk- und/oder te- 
leskopierbaren Arm angebracht, der es dem Bediener er- 
laubt, von beliebiger Position beziiglich der Maschine auf 
die Steuerung zuzugreifen. Die Verschwenkbarkeit eines 
Tragarms kann iiber ein oder mehrere Drehgelenke mit ver- 
tikalen Drehachsen erreicht werden. Eine Arretierungsvor- 
richtung des Schwenk- oder Teleskopmechanismus des Tra- 
garms fiir die Steuerung ist in beliebiger Weise ausfiihrbar. 
[0028] Das Zufuhren der Pragefohe zum Stempel kann 
selbstverstandlich bei alien anderen Arten von Pragemaschi- 
nen angewendet werden. Das heiBt, dass auch der Druckzy- 
linder selbst relativ zum Stempel verfahrbar ausgelegt sein 
kann, oder ein Druck- oder Pragevorgang zwischen zwei re- 
lativ zueinander bewegbaren Stempelflachen erfolgt. Ent- 
scheidend ist, dass eine Vorschubeinrichtung vorhanden ist, 
die die Pragefolie oder ein sonstiges Material dem Stempel 
zufiihrt, wobei die Folic auf den Stempel, im wcscntlichen 
parallel zu seiner Stempelflache, geschoben und auf der Ra- 
che ausgerichtet wird. Dies unterscheidet sich grundlegend 
von dem bisherigen Verfahren fur das Pragen von Papier- 
oder Kartonbogen unter Verwendung einer Pragefolie, bei 
denen die Pragefolie mittels einer Vorzugseinrichtung von 
der Vorratsrolle abgezogen, dann auf den Stempel gezogen 
und ausgerichtet und nach dem Pragen vom Stempel abge- 
fuhrt wird. Bei diesen bekannten Verfahren treten beim Ab- 
ziehen der Fohe von der Vorratsrolle und beim Abfiihren der 
benutzten Folic von dem Stempel Zugspannungen im Mate- 
rial der Folic auf, die zu unerwiinschten, teils irreversiblen 
Langenanderungcn der Folic und damit zu Verfalschungcn 
im Prageergebnis fiihrcn. 

[0029] In vorteilhafter Weise wird fiir das neue Pragever- 
fahren eine Pragemaschine benutzt, die die Merkmale zu- 
mindest eines der Anspriiche I bis 9 aufweisL Bei den erfin- 
dungsgemaBen Pragemaschinen ist zwischen der Vorrats- 
rolle und dem Stempel eine Vorschubeinrichtung angeord- 
net, die einerseits die Pragefolie von der Vorratsrolle in ge- 
wiinschter Lange abwickelt und diesen Abschnitl dem 
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Stempel zufiihrt und auf ihn ausrichtet. Dabei wird dieser 
Abschnitt von der Vorschubeinrichtung in Vorschubrichtung 
geschoben. 

c) Ausfiihrungsbeispiele 5 

[0030] Weitere Einzelheiten, Merkmale und Vorteile der 
Erfindung lassen sich zudem dem nachfolgenden Beschrei- 
bungsteil entnehmen, in dem anhand von Zeichnungen - mit 
schematisierlen Darstellungen - vorteilhafte Ausfiihrungs- lO 
beispiele der Erfindung naher dargestellt sind. Es zeigen da- 
bei: 

[0031] Fig. 1 eine erfindungsgemaBe Pragemaschine in 

Seitenansicht mit teilweise entfemter Seitenwand, 

[0032] Fig. 2 die Draufsicht auf die Anordnung von meh- 15 

reren Vorratsrollen und Aufwickeleinrichtungen, 
[0033] Fig. 2a eine Ansicht wie in Fig. 1 mit Ausfuhrung 
der Pragemaschine nach Fig. 2 und 
[0034] Fig, 3 die Anordnung von Heizdrahten im Stem- 
pel, 20 
[0035] Bei dem in Fig. 1 dargestellten Ausfuhrungsbei- 
spiel der Erfindung handelt es sich um eine Pragemaschine 
mit einem ortsfest im Grundkorper der Pragemaschine "P" 
drehbar gelagerten Druckzylinder 12. Ein Stempel 10 ist ho- 
rizontal "Rl " unter den Druckzylinder 12 verfahrbar, wobei 25 
dereigentliche Druck- oder Pragevorgang an dem Abschnitt 
der Mantelflache des Druckzylinders 12 erfolgt, der unmit- 
telbar auf dem Stempel 10 aufliegt. Zur Vereinfachung der 
Zeichnung isL eine Zu- und Abfuhreinrichtung fiir die iibli- 
cherweise in StandardgroBen zu bedruckenden Papier- oder 30 
Kartonbogen 25 nicht abgebildet. 

[0036] Die Pragefolie 4 wird mit der Vorschubeinrichtung 

"V" von der Vorratsrolle 5 abschnittsweise abgewickelt und 
iiber die Umlenkeinrichtung 9 dem Stempel 10 zugefuhrt. 
Die Vorschubeinrichtung "V" besteht aus einer drehbar gela- 35 
gerlen Vorschubwelle 7 und einer drehbar gelagerten An- 
presswalze 8, deren Mantelflachen beispielsweise mit einer 
an der Drehachse der Anpresswalze 8 angreifenden Feder 
zumindest abschnittsweise aneinandergepresst sind. Der 
Verlauf der FolieAbahn 4 ist hier derart ausgelegt, dass sie 40 
zuerst die Anpresswalze 8 umlauft, zwischen Anpresswalze 
8 und Vorschubwelle 7 hindurchgefuhrt ist und anschlie- 
Bend die Vorschubwelle 7 umlauft. Durch die Haftreibung 
zwischen dem Material der jeweiligen Mantelflachen so wie 
der Folienbahn 4 und der Anpresswirkung tritt kein Schlupf 45 
zwischen der Vorschubeinrichtung "V" und der Folienbahn 
4 auf. 

[0037] Zusatzlich kann die Vorratsrolle 5 mit einem elek- 
tromotorischen Antrieb ausgestattet werden, um das Abwik- 
keln insbesondere einer gefiillten Vorratsrolle 5 zu erleich- 50 
tern. Die Folienbahn 4 ist uber die beheizbare Flache des 
Stempels 10 gefuhrt, wobei sie mit einer Umlenkeinrichtung 
in Form zweier hohenverstellbaren, vertikal beabstandeten, 
drehbaren Walzen 9 beziiglich der Oberflache des Stempels 
10 vertikal ausgerichtet werden kann. Mit der hohenverstell- 55 
baren Umlenkeinrichtung 9 kann auch der benutzte (ge- 
pragte) Abschnitt der Folienbahn 4 von der erfiitzten Stem- 
pelflache nach oben abgelost werden, um dann rait der V^r- 
schubeinrichtung "V" einen neuen Bahnabschnitt zuzufiih- 
ren. An der dem Druckzylinder 12 zugewandten Seite des 60 
Stempeb 10 ist eine Folienumlenkung um 180°, vorzugs- 
weise in Form einer weiteren drehbaren \^^lze 16, ange- 
bracht, um die benutzte Folienbahn 4a unterhalb oder in ei- 
nem hierfur vorgesehenen Durchbruch im Stempel 10 wie- 
der zuriickzufuhren und auf einer Aufsvickelvorrichtung 65 
aufzunehmen. Die Aufsvickelvorrichtung ist ebenfalls an 
der dem Druckzylinder 12 abgewandten Seite des Stempels 
10 angeordnet Die Aufwickeleinrichtung besteht aus einer 
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Rolle 2, deren grundsatzlicher Aufbau und Dimensionie- 
rung der Vorratsrolle 5 entspricht, sowie einem sog. Folien- 
speicher 22, bestehend aus einer um eine Drehachse 
schwenkbar gelagerten Wippe mit zwei ihrerseits drehbaren 
Walzen, mit denen die Folienbahn 4a gefuhrt ist, wobei die 
Folienbahn 4a diese Walzen teilweise umschlingt. 
[0038] Auf die Wippe wird mit Hilfe einer Feder eine je 
nach Stellung der Wippe unterschiedliche Federkraft ausge- 
ubt. Lasst beispielsweise die Zugspannung in diesem Be- 
reich der Folienbahn 4a nach, d. h. wird von der Vorschub- 
einrichtung ein neuer Abschnitt Folie 4 zugefuhrt, so ver- 
dreht sich die Wippe, um die Lange des geschobenen, be- 
nutzten Abschnitts der Folienbahn zu speichem, bis ein mo- 
torischer Antrieb 3 der Aufwickebx)lle 2 anspricht und die 
betreffende Lange der gebrauchten Folienbahn 4a aufwik- 
kelt. 

[0039] Stoppt die Vorschubbewegung der FoUenbahn 4, 
nimmt im Bereich des Folienspeichers 22 in der benutzten 
Folienbahn 4a die Spannung zu und die Wippe wird entge- 
gen der Federkraft derart verdreht, dass die Lange des die 
Walzen umlaufenden Bahnabschnitts der Folic 4 verkiirzt 
wird, bis der motorische Antrieb 3 der AufwickelroUe 2 
stoppt. Das Starten und Stoppen des Aufwickelvorgangs 
kann mit Schaltem, die von der Drehbewegung der Wippe 
angesteuert werden, beeinflusst werden. Unterhalb der 
Wippe kann eine weitere Umlenkung 21 fiir die benutzte Fo- 
henbahn 4a vorhanden sein, um selbige 4a dem Folienspei- 
cher 22 lagerichtig zuzufiihren. 

[0040] Der Antrieb von Vorratsrolle 5, AufwickelroUe 2 
und/oder Vorschubeinrichtung erfolgt jeweils mit einem 
ElekU-omotor 3, 6 oder uber einen gemeinsamen Antrieb, 
der iiber ein geeignet ausgelegtes Getriebe sowie Kupplun- 
gen an die jeweiligen horizontalen Drehachsen angreift. 
[0041] Der Stempel 10 bzw. seine nach oben weisende 
Oberflache ist mit einer Hohenverstellung ausgestattet, hier 
in Form eines in Vorschubrichtung 14 der Folienbahn ver- 
schiebbaren Keils 15, der eine zur Vorschubrichtung 14 ge- 
neigte Flache aufweist und an einer mit einer entsprechen- 
den Neigung versehenen ebenen Platte U im Stempel 10 an- 
liegt, wobei die nach oben weisende Oberflache der Platte 
11 die eigentliche Stempelflache bildet. Der Stempel 10 ist 
mit einem Rollenwagen 18 horizontal "Rl" verschiebbar, 
wobei die Grundplatte 20 des Stempels 10 vorzugsweise mit 
einem Durchbruch zur Riickfiihrung der benutzten FoUen- 
bahn 4a versehen ist. 

[0042] Die Pragemaschine "P" ist mit einem Gehause 1 
fiir VorratsroUe 5 und AufwickelroUe 2 sowie einem Ge- 
hause 13 fur den DruckzyUnder 12 ausgestattet. Die Prage- 
maschine "P" selbst ist auf einem Unterfoau 19, der auch in 
Form einer Metallrahmenkonstruktion ausgefuhrt sein kann, 
aufgebaut, 

[0043] In der DarsteUung nach Fig. 2 sind jeweils mehrere 
VorratsroUen 5, AufwickelroUen 2 etc. dargesteUt, um die 
segmenlierte Anordnung mehrerer FoUenbahnen 4 neben- 
einandcr zu verdeutUchen. Es ist die Anordnung segmen- 
tierter VorratsroUen 5, 5', 5", 5'" und Aufwickeleinrichtun- 
gen 2, 2\ 2", 2"' schematisch dargesteUt. Die Pragemaschine 
weist, in Vorschubrichtung 14 gesehen, vier nebeneinander 
angeordnete FoUenbahnen 4, 4', 4", 4"' auf, wobei benach- 
barte VorratsroUen 5, 5', 5", 5"' in Vorschubrichtung 14 hori- 
zontal beabstandet sind. Mit einer derartigen Anordnung 
konnen unierschiedUche FoUen 4 gepragl werden. Dement- 
sprechend kann auch die Stempelflache in unterschiedUche 
Segment-Bereiche, insbesondere mit voneinander unabhan- 
gigen Heizeinrichlungen 17, aufgeteilt sein. In entsprechen- 
der Weise sind auch die Aufwickeleinrichtungen rait RoUen 
2, 2', 2", 2"' und hier nicht daigestellten FoUenspeichem 22 
angeordnet 
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[0044] Die Fig. 2a zeigt eine Seitenansicht wic in Fig. 1, 
jedoch ist in Fig. 2a die Lage der weiteren - niehreren - Vor- 
rats- und AufwickelroUen etc. gezeigt. 
[0045] In der Zeichnung der Fig. 3 ist die Anordnung der 
Heizleiter 23 in einer der beiden vorgesehenen Heiz-Grup- 5 
pen auf einem Abschnitt der Stempelflache dargestellt, die 
zweite, nicht dargestellte Heiz-Gruppe ist spiegelbildlich 
neben der Linie "L" vorgesehen. Die drei Heizleiter 23, 23a, 
23b verlaufen iiber die gesamte Rache, wobei die beiden au- 
Beren Heizleiter 23a, 23b zumindest abschnittsweise paral- lO 
lei zur Langserstreckung der Stempelflache verlaufen und 
der mittlere Heizleiter 23 maandrierend zwischen ihnen. Zu- 
satzlich sind Temperaturfuhler 24 zur Bestinunung und/oder 
Steuerung der Temperatur im Stempel 10 vorhanden. Das 
Material des Stempels 10 selbst ist vorzugsweise Kupfer, 15 
das sich durch seine hohe Warmeleitfahigkeit auszeichnet. 
Die Flachendichte der Heizleiter 23 ist in Vorschubrichtung 
14 in den Randbereichen geringer, da die in der Mitte er- 
zeugte Warme auch in die seitlichen Randbereiche geleitet 
wird. Die Anordnung auf der Stempelflache sowie die An- 20 
steuerung der Heizleiter 23 mit einer geeigneten Elektronik 
ist dem Fachmann an sich bekannt. 
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I Gehause fur Vorrats- und Aufwickelrolle 
2, 2\ 2\ 2'" Aufwickelrolle 

•3 Motor fiir Aufwickelrolle 
4, 4', 4", 4"' HeiBpragefolie 

4a, 4a'. . 4a"' benutzter Abschnitt der Folienbahn 30 
5,5\ 5".5'"Vorratsrolle 

6 Motor fur Vorschubeinrichtung 

7 Vorschubwelle 

8 Anpresswalze 

9 Umlenkungseinrichtung 35 

10 Stempel 

II hohenverstellbare Platte 

12 Druckzylinder 

13 Gehause fiir Druckzylinder 

14 Vorschubrichtung der Pragefolie 40 

15 Keil 

16 Folienumlenkwalze am Stempel 

17 Heizplatte 

18 RoUenwagen 

19 Fundament d. Pragemaschine 45 

20 Grundplatte des Stempels mit Durchbruch in Vorschub- 
richtung 

21 Umlenkung am Folienspeicher 

22 Folienspeicher 

23, 23a, 23b Heizleiter 50 

24 Temperaturfuhler 

25 Papier- oder Kartonbogen 
P Pragemaschine 

L Spiegellinie 

Rl horizontale Bewegung von Position 10 55 
V Vorschubeinrichtung 

Patentanspriiche 

I. Pragemaschine zum Drucken und/oder Pragen einer 60 
Pragefolie (4) auf ein geeignetes Material, mit einem 
orlsfest in der Pragemaschine drehbar gelagerlen 
Druckzylinder (12), einem in der Pragemaschine zwi- 
schen einer Anfangs- und Endposition horizontal unter 
den Druckzylinder (12) verfahrbaren Druckstempel 65 
(10) mit einer Heizeinrichtung (17), wobei die Pragefo- 
lie (4) von einer VorratsroUe (5) an der dem Druckzy- 
linder (12) abgewandten Seite des Stempels (10) ab- 



wickelbar und unteriialb der Oberflache des Stempels 
(10) zuriick zu einer Aufwickeleinrichtung an der dem 
Druckzylinder (12) abgewandten Seite des Stempels 
(10) gefiihrt ist, dadurch gekennzeichnet, dass zwi- 
schen VorratsroUe (6) und Stempel (10) in Vorschub- 
richtung (14) der Pragefolie (4) gesehen eine Vor- 
schubeinrichtung (V) fiir die PragefoUe (4) angeordnet 
ist. 

2. Pragemaschine nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die Vorschubeinrichtung (V) eine Vor- 
schubwelle (7) mit einer zugeordneten Anpresswalze 
(8) ist, insbesondere die Vorschubeinrichtung (V) elek- 
tromotorisch angetrieben ist. 

3. Pragemaschine nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 
gekennzeichnet, dass zwischen Vorschubeinrichtung 
(V) und Stempel (10) eine Umlenkungseinrichtung (9) 
zur vertikalen Ausrichtung der Pragefolie (4) bezuglich 
des Stempels (10) vorhanden ist, insbesondere die Um- 
lenkungseinrichtung (9) zwei vertikal beabstandete 
RoUen oder Walzen umfasst. 

4. Pragemaschine nach einem der vorhergehenden An- 
spriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die VorratsroUe 
(5) und/oder die Aufwickeleinrichtung elektromoto- 
risch angetrieben sind. 

5. Pragemaschine nach einem der vorhergehenden An- 
spriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die Aufwickel- 
einrichtung eine fedemd gelagerte Wippe (22) mit zwei 
Umlenkwalzen zur Regulierung der Straffheit der be- 
nulzten, zuriick gefuhrten Folienbahn (4a) und/oder 
zum Langenausgleich der FoUenbahn (4, 4a) umfasst. 

6. Pragemaschine nach einem der vorhergehenden An- 
spriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die VorratsroUe 
(5) und/oder die Aufwickeleinrichtung und/oder die 
Vorschubeinrichtung (V) in voneinander unabhangige, 
in Vorschubrichtung (14) der FoUenbahn (4) gesehen, 
benachbarte Einrichtungen - Segmente - aufgeteilt 
sind, insbesondere 4-fach geteilt. 

7. Pragemaschine nach einem der vorhergehenden An- 
spriiche, dadurch gekennzeichnet, dass der Stempel 
(10) mit einem horizontal verschiebbaren Keil (15) 
ausgestattet ist, zur wahlweisen HohenversteUbarkeit 
der nach oben weisenden Stempelflache des Stempels 
(10). 

8. Pragemaschine nach einem der vorhergehenden An- 
spriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die Heizein- 
richtung (17) aus einem oder raehreren iiber die Flache 
des Stempels (10) verlaufenden Heizdrahten (23) be- 
steht, insbesondere die Heizdrahte (23) maandrierend 
verlaufen und/oder der in Vorschubrichtung (14) der 
FoUenbahn (4) gesehen mittlere Bereich der Stempel- 
flache starker aufheizbar ist. 

9. Pragemaschine nach einem der vorhergehenden An- 
spriiche, dadurch gekennzeichnet, dass eine Elektronik 
zur Steuerung der Pragemaschine an einem telesko- 
pier- und/oder relativ zur Pragemaschine verschwenk- 
baren Tragarm befestigt ist. 

10. Verfahren zum Zufuhren und Ausrichien einer Pra- 
gefoUe (4) auf einem Stempel (10) in einer Pragema- 
schine zum Drucken und/oder Pragen einer PragefoUe 
(4), wobei die PragefoUe (4) nach dem Pragevoigang 
vom Stempel (10) abgefiihrt wird, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die PragefoUe (4) mit einer Vorschubein- 
richtung auf den Stempel (10) geschoben und ausge- 
richtet wird. 

11. Verfahren nach Anspruch 10, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass eine Pragemaschine gemaS einem der 
Anspriicbe 1-9 zur Durchfuhning des Verfahrens ver- 
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wendet wird. 
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